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@ Absorptionsfahiger Gegenstand 

Ein saugfahtgar bzw. absorptionsfahiger Gegenstand 
(F rmkfirpar), der oine im wesentlichen vertikal-langge- 
Gtreckte Form hat und eine flussigkoitsdurchlassiga Deckla- 
go 2, eine flussigkeitsundurchlassige Ruckseitentaga 3 und 
ein absorptiohsfShiges Element 4. das zwischen der Deckla- 
g 2 und der Ruckseitenlage 3 angeordhet ist, aufweist, ist 
dadurch gekennzeichnat daB eine Antiauslauf-Lage 5 an 
dan eihander gegenubertlegenden longitudinalen Saitenab- 
schnitten der oberan Oberftache [auf der Seite der Dacklaga 
2) des absorptionsfahigen Gegenstandes von den Seitenran- 
darn des absorpttonsfShfgen Gegenstandes nach Innen so 
angaordnet ist, da& die Antiauslauf-Laga ein Paar von 
hydrophoban Bereichen A bildat, wobai die hydrophoben 
Bareicha A jaweils sine kontinuierliche oder diskontinuierll- 
Che Antiaustauf-Rille 10 aufweisen, die in der Ldhgsrichtung 
■ das absorptionsfahigen Gagenstandea gebildat worden ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung b zieht sich auf einen saugf^higen bzw. 
absorptionsfahigen Gegenstand (Formkorper), bei- 
spielsweise eine Damenbinde und eine Inkontinenz-Ein- 
lage, sie bezieht sich insbesondere auf einen saugfahigen 
bzw. absorptionsfahigen Gegenstand (Formkdrper). der 
ausgezeichnete Antiauslauf-Eigenschaften aufweist und 
bei seiner Verwendung ein ausgezeichnetes Tragege- 
fuhl vermittelt. 

Bisher traten bei einem saugfahigen bzw. absorp- 
tionsfahigen Gegenstand (Formkorper). beispielsweise 
einer Damenbinde. die Probleme auf, daB (a) ausge- 
schiedene Korperflussigkeiten auf der Oberflache einer 
Decklage fliefien, ohne von einera absorptionsfahigen 
Element absorbiert zu werden,(b) ausgeschiedene Kor- 
perflttssigkeiten seitwarts aus dem absorptionsfahigen 
bzw, saugfahigen Gegenstand (Formkorper) in der 
Decklage austreten und (c) Korperflussigkeiten, die ein- 
mal absorbiert worden sind, zu der Decklage des siaug- 
fahigen.bzw. absorptionsfahigen Gegenstandes (Form- 
korpers) durchsikkern und seitlich auslaiifen, so dafi sie 
aus den Seitenabschnitten austreten. 

Um die obengenannten Probleme zu losen, werden in 
(1) der offengelegten japanischen Patentanmeldung Nn 
64-5801, japanische Patentpublikation Nr. 57-45178, und 
in (2) der offengelegten japanischen Gebrauchsmuster- 
anmeldung Nr. 2-88625 und dgl. ein saugfahiger bzw. 
absorptionsfahiger Gegenstand (Formkorper) vorge- 
schlagen, der eine Rille (Nut) umfaBt, die in der Langs- 
richtung des saugfahigen bzw. absorptionsfahigen Ge- 
genstandes (Formkorpers) angeordnet ist, wahrend in 
der offengelegten japanischen Gebrauchsmusteranmel- 
dung Nr. 3-33622, in der offengelegten japanischen Pa- 
tentanmeldung Nr. 2-277453 und dgl. ein anderer saug- 
fahiger bzw. absorptionsfahiger Gegenstand (Formkor- 
per) vorgeschlagen wird, der Antiauslaufwaride an den 
seitlichen Randabschnitten des saugfahigen bzw. ab- 
sorptionsfahigen Gegenstandes (Formkdrpers) auf- 
weist 

Die obengenannten absorptionsfahigen Gegenstande 
(Formkorper) gemaB (1) und (2) sind jedoch noch nicht 
ausreichend, um die obengenannten Probleme volls tan- 
dig zu Idsen. 

In den absorptionsfahigen Gegenstanden (Formkbr- 
pern) gemaB den oben unter (1) und (2) gemachten Vor- 
schlagen kann, so iange der absorptionsfahige Gegen- 
stand (Formkorper) in einem solchen idealen Zustand 
getragen wird, daB auch nachdem der absorptionsfahige 
Gegenstand getragen worden ist, sowohl die Rillen als 
auch die Antiauslaufwande in der gleichen stabilen Kon- 
figuration wie vor dem Tt*agen desselben gehalten wer- 
den, das Auftreten eines seitlichen Auslaufens von Kor- 
perflilssigkeiten bis zu einem gewissen Grade verhin- 
dert werden durch Einfangen der an die Oberflache fiie- 
Benden Korperflussigkeiten durch die Rillen und Anti- 
auslaufwande. Da jedoch in den absorptionsfahigen Ge- 
genstanden (Formkorperh) gemaB den oben unter (1) 
und (2) gemachten Vorschlagen, die Rillen und eine An- 
tiauslauf-Wand aufweisen, der Abstand zwischen der 
Decklage (Oberseitenlage) und dem absorptionsfahigen 
Element gering sein muB, werden als Folge davon die 
einmal absorbierten Korperflussigkeiten aus dem ab- 
sorptionsfahigen Element leicht in die Decklage zuriick- 
gefuhrt. Das Ergebnis.ist, daB die in die Decklage zu- 
riickgefiihrten Korperflussigkeiten in unerwunschter 
Weise aus der Decklage austreten und daraus auslaufen. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen 
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saugfahigen bzw. absorptionsfahigen Gegenstand 
(Formkorper) zu schaffen, bei dem das FlieBen von FlQs- 
sigkeit an der Oberflache und das Austreten der FlQssig- 
keit in die Decklage als eine der Ursachen fur die Ent- 

5 stehung des seitlichen Auslaufens unterdruckt werden 
und bei dem die seitlichen Auslauf-Verhinderungseigen- 
schaften desselben deutlich verbessert sind. 

Als Ergebnis umfangreicher Forschungen und Ent- 
wicklungen zur Oberwindung der obengenannten Pro- 

10 bleme haben die Erfinder der vorliegenden Erfindung 
gefunden, daB das obengenannte Ziel erreicht werden 
kann mit einem saugfahigen bzw. absorptionsfahigen 
Gegenstand (Formkorper), der eine Antiauslauflage, 
beispielsweise die Riickseitenlage oder dgU die entlang 

15 den eihander gegeniiberliegenden longitudinalen Sei- 
tenabschnitten einer oberen Oberflache derselbeii an- 
geordnet sind, ein Paar von darauf erzeugten hydropho- 
ben Bereichen und Rillen aufweist, die jeweils in den 
hydrophoben Bereichen in der Langsrichtung des ab- 

20 sorptionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers) gebildet 
worden sind. 

Die vbrliegende Erfindung beniht auf der vorstehen- 
den Entdeckung. 
Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein saug- 

25 fahiger bzw. absorptionsfahiger Gegenstand (Fornlkar- 
per) mit einer im wesentlichen in vertikaler Richtung 
langlichen Form, der umfaBt eine fltissigkeitsdurchlassi- 
ge Decklage (Oberseitenlage), eine flOssigkeitsundurch- 
lassige RQckseitenlage und ein zwischen der Decklage 

30 und der Riickseitenlage angeordnetes saugfahiges bzw. 
absorptibnsfahiges Element, der dadurch gekennzeich- 
net ist, daB er auBerdem umfaBt: 

ein Paar von hydrophoben Bereichen entlang der einan- 
der gegenuberliegenden longitudinalen Seitenabschnit- 
35 te einer oberen Oberflache des absorptionsfahigen bzw. 
saugfahigen Gegenstandes (Formkorpers), die von je- 
dem Seitenrand des saugfahigen bzw. absorptionsfahi- 
gen Gegenstandes (Formkorpers) aus nach irinen ge- 
richtet sind, 

40 wobei die hydrophoben Bereiche jeweils eine kontinu- 
ierliche oder diskontinuierliche Antiauslaiif^Rille aiif- 
weiseii, die entlang der longitudinalen Seitenabschnitt 
gebildet worden isL 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auBer- 

45 dem ein saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Gegen- 
stand (Formkdrpef), bei dem die hydrophoben Bereiche 
jeweils durch Anordhiing von Antiauslauf-Lagen bzw. 
-Folien gebildet Werden, welehe die fiassigkeitsuhdurch- 
lassige Riickseitenlage oder eine atidere Aiitiauslauf- 

50 Lage umfassen. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ferner ein 
saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Gegenstand 
(Formkorper), bei dem die Breite jeder der Antiauslauf- 
Rillen 0,1 bis 20 mm betragt, das Verhaltnis zwischen 

55 der Tiefe jeder der Antiauslauf-Rillen und der Dicke 
eines Abschnitts des saugfahigen bzw. absorptionsfahi- 
gen Gegenstandes (Formkorpers), an dem keine Anti- 
auslauf-Riile erzeugt worden ist, 0.01 bis 6,8 betragt und 
die Tiefe jeder der Ant iausiauf- Rillen 6,1 bis 12 mm be- 

60 tragt. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auBer- 
dem ein saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Gegen- 
stand (Formkorper), in dem die Breite jeder der Anti- 
auslauf-Rillen 0,1 bis 10 mm betragt das Verhaltnis zwi- 
65 schen der Tiefe jeder der Antiauslauf-Rillen und der 
Dicke eines Abschnitts des saugfahigen bzw. absorp- 
tionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers), in dem keine 
Antiauslauf-Rille erzeugt worden ist, 0,3 bis 0,8 oder 0,01 
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bis 0.5 betragt und die Tiefe jeder der Antiausiauf-Rillen 
I bis 8 mm oder 0,1 bis 8 mm betragt 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auCer- 
dem ein saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Gegen- 
stand (Formkorper), bei dem die Breite jeder der hydro- 5 
phoben Bereiche 3 bis 30 mm betragt und die Breite des 
Absorptionsbereiches, der zwischen dem Paar von hy- 
drophoben Bereichen angeordnet ist, 30 bis 70 mm be- 
tragt. 

AuBerdem betrifft die vorliegende Erfindung einen 10 
absorptionsfahigen bzw. saugfthigen Gegenstand 
(Formkdrper). bei dem jede der Antiausiauf-Rillen min- 
destens einen Lochabschnitt aufweist, so daB Korper- 
flussigkeiten durch den Lochabschnitt hindurch in das 
absorptionsfahige Element eingefOhrt werden konnen. 15 

Die vorliegende Erfindung betrifft ferner einen saug- 
fahigen bzw. absorptionsfahigen Gegenstand (Form- 
korper), bei dem die Tiefe jeder der Antiausiauf-Rillen 
0.3 bis 8 mm betragt 

Die vorliegende Erfindung betrifft auBerdem einen 20 
saugfahigen bzw. absorptionsfahigen Gegenstand 
(Formkorper), bei dem jede der Antiausiauf-Rillen einen 
Bodenabschnitt und einen peripheren Wandabschnitt 
umfaSt und der Lochabschnitt in einem Bereich zwi- 
schen dem Bodenabschnitt und dem peripheren Wand- 25 
abischnitt erzeugt worden ist 

Die vorliegende Erfindung betrifft aufierdem ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines absorptionsfahigen bzw. 
saugfahigen Gegenstandes (Formk5rpers); dks dadurch 
gekerinzeichnet ist, dafi man einen Vorlaufer eines saug- 30 
fahigen bzw. absorptionsfahigen Gegenstandes (Form- 
karpers), der eine Decklage. eine Ruckseitenlage und 
ein absorptionsf ahiges Element aufweist und hydropho- 
be Bereiche besitzt. einer Pragewalze zufiihrt, um da- 
durch eine Antiauslauf-RLlle entlang der Langsrichtung 35 
der hydrophoben Bereiche zu erzeugen. 

Der erfindungsgemaBe saugfahi^e bzw. absorptions- 
fahige Gegenstand (Formkorper) weist ausgezeichnete 
Eigenschaften in bezug auf die Verhinderung eines seit- 
lichen Auslaufens auf, wobei das FlieBen einer FlQssig- 40 
keit an den Oberflache und das Austreten der FlQssig- 
keit in die Decklage als eine der Ursachen fur die Ent- 
stehung des seitlichen Auslaufens unterdrQekt werden. 

Die Erfindung wird nachstehend unter Bezugnahme 
auf die beiliegenden Zeichnungen naher erlautert Es 45 
zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht mit teilweise weg- 
geschnittenen Teilen einer ersten Ausfiihrungsform ei- 
ner Damenbinde, die als erfindungsgemafier absorp- 
tionsfahiger bzw. saugfahiger Gegenstand (Formkor- 50 
per) dient; 

Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Linie II-II der 
DamenbindegemaSFig. 1; 

Fig. 3 eine Querschnittsansicht (entsprechend der 
Fig, 2), die eine zweite Ausfiihrungsform einer Damen- 55 
binde zeigt, die als saugfahiger bzw. absorptionsfahiger 
Gegenstand (Formkorper) gemaB der vorliegenden Er- 
findung dient; 

Fig. 4 eine Querschnittsansicht (entsprechend Fig. 2), 
die eine dritte Ausfuhrungsfbrm einer Damenbinde eo 
zeigt, die als saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Ge- 
genstand (Formkorper) gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung dient; 

Fig, 5 eine Querschnittsansicht (entsprechend Fig. 2)» 
die eine vierte Ausfiihrungsform einer Damenbinde 65 
zeigt. die als saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Ge- 
genstand (Formkorper) gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung dient; 



Fig. 6 eine Querschnittsansicht (entsprechend Fig. 2), 
die eine funfte Ausfuhrungsform einer Damenbinde 
zeigt, die als saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Ge- 
genstand (Formkorper) gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung dient; 

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht mit teilweise weg- 
geschnittenen Teilen einer sechsten Ausfuhrungsform 
einer Damenbinde, die als erfindungsgemafier saugfahi- 
ger bzw. absorptionsfahiger Gegenstand (Formkorper) 
dient; 

Fig. 8 eine Schnittansicht entlang der Linie II-II der 
Damenbinde gemaB Fig* 7; 

Fig. 9 eine Querschnittsansicht, die eine siebte Aus- 
fuhrungsform einer Damenbinde zeigt, die als erfin- 
dungsgemaBer saugfahiger bzw. absorptionsfahiger 
Gegenstand (Formkorper) dient; 

Fig. 10a bis lOd vergr66erte Querschnittsansicht en 
eines saugfahigen bzw. absorptionsfahigen Gegenstan- 
des (Formk6rpers),die ein anderes Beispiel fur eine An- 
tiaiislauf-Rille in der sechsten und siebten Ausfuhrungs- 
form zeigen; 

Fig. 11 eine schematische perspektivische Ansicht des 
Haupiabschnltts eines Verfahrens zur Herstellung eines 
erfinduhgsgemaBen saugfahigen bzw. absorptionsfahi- 
gen Gegenstandes (Formkorpers); 

Fig. 12 eine Querschnittsansicht (entsprechend 
Fig. 8). die eine achte Ausfuhrungsform einer Damen- 
binde zeigt, die als erfindungsgemaBer saugfahiger bzw. 
absorptionsfahiger Gegenstand (Formkorper) dient; 
und 

Fig. 13 eine Querschnittsansicht (entsprechend 
Fig. 8), die eine rieunte Ausfiihrungsform einer Damen- 
binde zcigti die als erfindungsgemaBer saugfahiger bzw. 
absorptionsfahiger Gegenstand (Formkorper) dient. 

Die Erfindung wird nachstehend unter Bezugnahme 
auf die beiliegenden Zeichnungen naher besehrieben. 

Zuerst wifd eine erste Au^fuhnjngsform einier Da- 
meribinde, die als erfindungsgemaBer saugfahiger:'bz^v. 
absorptionsfahiger Gegenstand (Formkorper) dient^ un- 
ter Bezugnahme auf die Fig. I und 2 naher beschrieben. 

Die Fig. 1 stellt hier eine perspektivische Ansicht niit 
teilweise weggeschnittenen Teilen dar, die eine erste 
AusfQhrungsform einer Damenbinde als erfindungsge- 
maBen saugfahigen bzw. absorptionsfahigen Gegen- 
stand (Formkorper) zeigt, und Fig. 2 stellt eine Schnitt- 
ansicht entlang der Linie II-II der Damenbinde gernaB 
Fig. 1 dan 

Eine Damenbinde 1 als ein absorptionsfahiger bzw. 
saugfahiger Gegenstand (Formkorper) gemaB der er- 
sten Ausfuhrungsform der Fig. 1 und 2 umfaBt eine flus- 
sigkeitsdurchlassige Decklage 2. eine fliissigkeitsun- 
durchiassige ROckseitenlage 3 und ein zwischen der 
Decklage 2 und der Ruckseitenlage 3 angeordnetes 
saugfahiges bzw. absorptionsfahiges Element 4 und hat 
eine im wesentlichen in vertikaler Richtung langge- 
streckte Gestalt, wie die bekaiiriten Damenbiiideh. 

Wie insbesondere in den Fig. 1 und 2 dargestellt, ist in 
der Damenbinde 1 die Decklage (Oberseitehlage) 2 so 
aiisgebildet, daB sie eine obere QberflSche, longitudiria- 
le seitliche Oberflachen und eine hintere Oberflache des 
absorptionsfahigen Elements 4 bedeckt, und die Ruck- 
seitenlage 3 ist mitteis eines Klebstoffes auf der hihteren 
Oberflache des absorptionsfahigen Elements 4 an der 
Decklage befestigt, AuBerdem kann eine Antiauslauf- 
Lage 5 (die von der Ruckseitenlage verschieden ist) zwi- 
schen dem absorptionsfahigen Element 4 und der Deck- 
lage 2 angeordnet sein. 

Auf die obere Oberflache der Ruckseitenlage 3 wird 
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ein KJebstoff aufgetragen zur Ausbildung eines das Ver- 
rutschen verhindernden Abschnitts 6. 

Das Materiial fQr die Bildung der Decklage (Obersei- 
tenlage) 2, der RUckseitenlage 3 und des absorptionsfa- 
higen Elements 4 unterliegt keinen speziellen Beschrin- 5 
kungen und es kann aus irgendeinem allgemein bekann- 
ten Material ausgewahit werden, 

Als Material fOr die Bildung der Antiausiauf-Lage 5 
kann ebenfalls jede beliebige Folic bzw. Lage mit Anti- 
auslaufeigenschaften ohne Beschrankung verwendet 10 
warden, wie sie fiir iibiiche Damenbinden eingesetzt 
wird. 

Die Damenbinde 1 wird hergestellt mit einer Antiaus- 
lauf-Lage 5 darauf, die als Antiausiauf-Lage dient, an 
den longitudinaien Seitenabschnitten einer oberen 15 
Oberflache derselben (auf der Seite der Decklage 2) und 
die von den Seitenrandern 7 nach innen gerichtet ist in 
Richtung auf einen FlOssigkeitsabsorptionsbereich B 
(wie weiter unten beschrieben), unter Ausbildung eines 
Paares von hydrophoben Bereichen A. Jeder der hydro- 20 
phdben Bereiche A weist eine kontinuierliche Antiaus- 
lauf-Rille 10 auf, die in der Langsrichtung der Damen- 
binde gebildet worden ist 

Insbesondere ist die Antiausiauf-Lage bzw. -Folie 5 
zwischen dem absorptionsfahigen Element 4 und der 25 
Decklage 2 angeordnet und sie bedeckt die untere 
Oberflache, die longitudinaien Seitenr^nder und die lon- 
gitudinaien seitlichen Abschnitte der oberen Oberflache 
des absorptidnsfahigeii Elements 4 unter Ausbildung ei- 
nes Paares von hydrophoben Bereichen A auf den longi- 30 
tudinalen Seitenabschnitten der obereii Oberflache der 
Damenbinde und auBerdem eines Fliissigkeitsabsorp- 
tionsbereiches zwischen den hydrophoben Bereichen. 

Die Breite w jeder Antiauslauf-Rille 10 betragt vor- 
zugsweise 0,1 bis 20 mm, insbesondere 0,1 bis 10 mm. 35 

Das Verhaitnis (D/TO) zwischen der Tiefe D jeder 
Antiauslauf-Rille und der Dicke TO eines Abschnitts der 
Damenbinde 1, in dem keine Antiauslauf-Rille erzeugt 
worden ist, betragt vorzugsweise 0,01 bis 0,8. Die Tiefe 
D jeder der Antiauslauf-Rillen 10 betragt vorzugsweise 40 
0,1 bis 12 mm. 

Im Falle der Konzipierung einer Damenbinde mit 
verbesserten Antiauslauf-Eigenschaften, die iiber einen 
langen Zeitraum hinweg getragen wird, beispielsweise 
einer Damenbinde fiir die Verwendung iiber Nacht, ist 45 
es bevorzugt, daB die Antiauslauf-Rille 10 zuverlassig 
gebildet wirdw Zu diesem Zweck betragt die Breite W 
j der der Antiauslauf-Rillen vorzugsweise 0,1 bis 
10 mm. das Verhaitnis (D/TO) zwischen der Tiefe D je- 
der der Antiauslauf-Rillen 10 und der Dicke TO eines 50 
Abschnitts des absorptionsfahigen Gegenstandes 
(Formkorpers), in dem keine Antiauslauf-Rille erzeugt 
worden ist, betragt vorzugsweise 0,3 bis 0,8 und die 
Tiefe D jeder der Antiauslauf-Rillen 10 betragt vorzugs- 
weise 1 bis 8 mm. 55 

Im Falle der Verbesserung des Tragegefuhls der Da- 
menbinde durch Verwendung beispielsweise eines ab- 
sorptionsfahigen Elements, das weiehe Flaum^Pulpe 
Oder dgi. umfaBt, ist es bevorzugt, daB die Antiauslauf- 
Rille flacher gestaltet wird. Zu diesem Zweck betragt eo 
die Breite W der Antiauslauf-Rille 10 vorzugsweise 0.1 
bis 10 mm, das Verhaitnis (D/TO) zwischen der Tiefe D 
jeder der Antiauslauf-Rillen 10 und der Dicke TO eines 
Abschnitts des absorptionsfahigen Gegenstandes 
(Formkorpers). in dem keine Antiauslauf-Rille erzeugt 65 
worden ist, betragt vorzugsweise 0,01 bis 0,5 und die 
Tiefe D jeder der Antiauslauf-Rillen 10 betragt vorzugs- 
weise O.t bis 8 mm, wobei ein besonders bevorzugter 



Bereich 0,3 bis 8 mm betrSgt. 

Wie vorstehend beschrieben ist es bevorzugt, daB die 
Bereiche der Tiefe der Antiauslauf-Rille 10 und des Ver- 
halinisses zwischen der Tiefe der Antiauslauf-Rille 10 
und der Dicke des absorptionsfahigen Gegenstandes 
(Formkorpers) in Abhangigkeit von den geforderten Ei- 
genschaften und seiner Verwendung in geeigneter Wei- 
se ausgewahit werden. 

Wenn die Breite w der Antiausiauf-Rillen 10 weniger 
als 0,1 mm betragt, ist der Effekt der Unterdriickung der 
Ausbreitung der Korperflussigkeiten, die auf der oberen 
Oberflkche der Decklage flieBen oder durch das Innere 
des Oberfiachenmaterials mit der Antiauslauf-Rille 10 
austreten, gelegentlich beeintrachtigt (vermindert). 
Wenn dagegen die Breite w der Antiauslauf-Rille 10 
mehr als 20 mm betragt, wird das Tragegef Qhl manch- 
mal schlecht. 

Wenn das Verhaitnis zwischen der Tiefe D der Anti- 
auslauf-Rille 10 und der Dicke TO eines Abschnitts der 
Damenbinde 1. in dem keine Antiauslauf-Rille erzeugt 
worden ist« weniger als 0,01 betragt, ist die Antiauslauf- 
Rille 10 zu flach, um stets wirksam die Korperflussigkei- 
ten, die auf der oberen Oberflache flieBen oder durch 
das Innere des Oberfiachenmaterials austreten, wirksam 
einzufangen. Wenn dagegen das Verhaitnis zwischen 
der Tiefe D der Antiauslauf-Rille 10 und der Dicke TO 
eines Abschnitts der Damenbinde 1. in dem keine Anti- 
auslauf-Rille erzeugt worden ist, mehr als 0,8 betrMgt, 
wird das Tragegefiihl manchmal in unvorteilhafter Wei- 
se schlecht, weil der Abschnitt, in dem die Antiauslauf- 
Rille 10 vorgesehen ist, fest zusanmiengepreBt wird, um 
die Steif heit des Abschnitts zu erhOheri, in dem die Anti- 
auslauf-Rille 10 erzeugt wird. 

Wenn die Tiefe D jeder Antiauslauf-Rille 10 weniger 
als 0,1 mm betragt, wird die Antiauslauf-Rille 10 manch- 
mal zu flach, um stets die Korperfliissigkeiten, die auf 
der oberen Oberflache flieBen oder diirch das Innere 
des Oberfiachenmaterials austreten, wirksam einzufan- 
gen. Wenn dagegen die Tiefe D jeder Antiauslauf-Rilie 
10 mehr als 12 mm betragt, wird die Dicke des gesamten 
absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers), der 
eine solche Antiauslauf-Rille 10 aufweist^ zu groB und 
manchmal wird das Tragegefiihl schlecht. 

Die Breite Wa jedes hydrophoben Bereiches A be- 
tragt vorzugsweise 3 bis 30 mm und die Breite Wb des 
FlOssigkeitsabsorpdonsbereiches B, der zwischen dem 
Paar der hydrophoben Bereiche A angeordnet ist, be- 
tragt vorzugsweise 30 bis 70 mm. Wenn die Breite Wa 
jedes hydrophoben Bereiches A weniger als 3 mm be- 
tragt, wird der hydrophobe Bereich zu schmal, um leicht 
eine Antiauslauf-Rille 10 darin erzeugen zu k5nnen. 
Wenn dagegen die Breite Wa jedes hydrophoben Berei- 
ches A mehr als 30 mm betragt, wird das Absorptions- 
vermogen manchmal in ungunstiger Weise schlecht, 
weil die Breite des Absorptionsbereiches B zu gering 
wird Wenn die Breite Wb des Absorptionsbereiches B 
weniger als 30 mm betragt, wird es manchmal schwierig, 
unter verschiedenen Tragebedingungen Korperfliissig- 
keiten glatt zu absorbieren, weil die Absorptionsober- 
flache zu schmal ist. Wenn dagegen die Breite Wb des 
Absorptionsbereiches B mehr als 70 mm betragt, wird 
manchmal das Tragegefuhl in ungQnstiger Weise 
schlecht, weil die Breite des gesamten absorptionsfahi- 
gen Gegenstandes (Formkdrpers). der einen solcherma- 
Ben gestalteten Absorptionsbereich B aufweist, zu groB 
wird. 

Der Abstand dl zwischen einem inneren Seitenrand 
jedes hydrophoben Bereiches A und jeder Antiauslauf^ 
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Rille 10 betragt vorzugsweise 1 bis 20 mm und der Ab- 
stand d2 zwischen einem auBeren Seitenrand (dem Sei- 
tenrand der Damenbinde) des hydrophoben Bereiches 
A und jeder Antiauslauf-Rille 10 betragt vorzugsweise 1 
bis 20 mm. Wenn der Abstand dl weniger als 1 mm 5 
betragt» nimmt die Menge der KorperflOssigkeiten, die 
sich auf die Rille ausbreiten, zu, weii der hydrophobe 
Bereich in dem Abschnitt soweit es die Rille angeht, zu 
schmal wird. Wenn dagegen der Abstand dl mehr als 
20 mm betragt, wird manchmal die FlSche des Absorp- 10 
tionsbereiches vermindert, weil der hydrophobe Be- 
reich ab dem Absorptionsbereich B bis zu der Antiaus- 
lauf-Rille B vergrdfiert wird. Wenn der Abstand d2 we- 
niger als 1 mm betragt, ist der Abstand zwischen jeder 
Antiauslauf-Rille 10 und dem Seitenrand des absorp- 15 
tionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers) kurz und 
manchmal tritt ein seitliches Auslaufen auf, weil die Un- 
terkleidung je nach den Tragebedingungen mit der An- 
tiauslauf-Rille 10 in Kontakt kommt Wenn der Abstand 
d2 mehr als 20 mm betragt, bedecken manchmal die 20 
hydrophoben Bereiche. die ab den Antiauslauf-Rillen 10 
nach auBen gebildet werden, manchmal in unvorteilhaf- 
ter Weise die Rillen wahrend des Tragens der Damen- 
binde. 

Da die Damenbinde 1 gemaB dieser Ausfiihrungsform 2s 
Antiausiauf-Rillen 10 in den hydrophoben Bereichen A 
aufweist, treten die Korperflflssigkeiten, wenn sie ein- 
mal absorbiert worden sind, nicht wieder an die Oberfla- 
che aus unter Biidung eines Oberflachenstromes und 
das Durchsickern der Kdrperflussigkeiten in die Deck- 30 
lage kann unterdruckt werden. Daruber hinaus kann 
aufgrund dessen, daB Antiausiauf-Rillen 10 vorgesehen 
sind, das Austreten der Korperfiassigkeiten wirksam 
unterdruckt werden. Selbst wenri die Binde manchmal in 
Abhangigkeit von den Tragebedingungen der Damen- 35 
binde verdreht ist, konnen auBerdem der Raum und die 
Stufe jeder Antiauslauf-Rille 10 aufrechterhalten wer- 
den und die Antiauslauf-Eigensehaften werden in Ab- 
hangigkeit von den Tragebedingungen nicht verschlech- 
tert (dieser Effekt ist besonders ausgepragt, wenn die 40 
Antiauslauf-Rillen 10 den obengenannten Bereichen ih 
bezug auf Breite und Tiefe genugen). 

Da die Korperflussigkeiten in den hydrophoben Be- 
reichen nicht austreten (durchsickern), tritt keine An- 
sammlung von Flussigkeit in den Antiauslauf-Rillen auf, 45 
die ein unangenehmes Gefflhl fOr den Trager hervorru- 
fen wiirde. 

Daher weist der erfindungsgemaBe saugfahige bzw. 
absdrptionsfahige Gegenstand (Formkorper) ausge- 
zeichnete Antiauslauf-Eigensehaften und ein ausge- 50 
zeichnetes Tragegefuhl bei seiner Verwendung auf und 
ist hygienisch. 

Die erfindungsgemaBe Damenbinde 1 kann leicht 
hergestellt werden unter Anwendung eines allgemein 
bekannten Verfahrens durch Herstellung einer Damen- 55 
binde, die keine Rille aufweist, und anschlieBendes 
Komprimieren (erf orderlichenf alls unter Erhitzen) der 
Damenbinde in ihrer Langsrichtung durch Pragewalzeh 
Oder dgl. 

Nachstehend werden die zweite bis fOnfte Ausfuh- eo 
rungsform des erfindiingsgemaBen absorptionsf^higen 
bzw. saugfahigen Gegenstandes (Formkorpers) unter 
Bezugnahme auf die Fig. 3 bis 6 naher beschrieben. 

Die Fig. 3 stellt eine Querschnittsansicht (entspre- 
chend Fig. 2) dan welche die zweite Ausfiihrungsform 65 
einer Damenbinde zeigt, die als erfindungsgem^Ber ab- 
sorptionsfahlger Gegenstand (Formkorper) dient, die 
Fig. 4 stellt eine Querschnittsansicht (entsprechend 
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Fig. 2) dar, welche die dritte Ausfuhrungsform einer Da- 
menbinde zeigt, die als erfindungsgemaBer absorptions- 
fahiger Gegenstand (Formkdrper) dient. Fig. 5 stellt ei- 
ne Querschnittsansicht (entsprechend Fig. 2) dar, wel- 
che die vierte Ausfuhrungsform einer Damenbinde 
zeigt, die als erfindungsgemaBer absorptionsfahiger Ge- 
genstand (Formkorper) dient, und Fig. 6 stellt eine 
Querschnittsansicht (entsprechend Fig. 2) dar, welche 
die funfte Ausfuhrungsform einer Damenbinde zeigt, 
die als erfindungsgemaBer absorptionsfahiger Gegen- 
stand (Formk5rper) dient. 

In den Beschreibungeii der zweiten bis funften Aus- 
fuhrungsform sind die Merkmale, die von denjenigen 
der Damenbinde genriiaQ der ersten Ausfuhrungsform 
verschieden sind, im einzelnen beschrieben. FOr di 
Merkmale, auf die nicht im einzelnen Bezug genommen 
wird. sei auf die Beschreibung der Damenbinde gemaB 
der ersten Ausfuhrimgsform verwiesen. KLomponenten- 
elemente. die mit denjenigen der ersten Ausfiihrungs- 
form identisch sind, werden durch identische Bezugsiif- 
fern bezeichnet 

Eine Damenbinde 1 gemSB der zweiten Ausfiihrungs- 
form, wie sie in Fig. 3 dargestellt ist, weist ein Paar 
Laschen (FlQgel) 20 auf, die gebildet werden durch Ver- 
langerung der Rtickseitenlage 3 nach auBen ab der Bin- 
de im zentralen Abschnitt in die einander gegenilberiie- 
genden longitudinalen Seitenabschriitte der Biiide und 
sie weist einen Abschnitt 21 auf. der das Veirrutschen 
(Herausrutschen) verhindert 

Bei einer Damenbihde 1 gemaB der dritten Ausfuh- 
rungsform, wie sie in Fig. 4 dargestellt ist, bedeckt die 
Decklage 2 die obere Oberflache und die longitudinalen 
Seitenoberflachen des absorptionsfahigen Elements 4 
und sie erstreckt sich nach auBen ab den Seitenrandern 
des absorptionsfahigen Elements 4 an der unteren 
Oberflache der Damenbinde 1. Diese verlangerten Ab- 
schnitte der Decklage 2 werden jeweils durch Antiaus^ 
lauf-Lagen 5. die jeweils als Antiauslauf-Folie bzw. -La- 
ge dienen, an der Ruckseitenlage 3 befestigt, wodurch 
seitliche Laschenabschnitte C gebildet werden. Die An- 
tiauslauf-Lagen 5 sind in den longitudinalen Seitenab- 
schnitten auf der oberen Oberflache der Damenbinde 1 
zwischen dem absorptionsfahigen Element 4 und der 
Decklage 2 angeordnet 

Bei einer Damenbinde gemaB der vierten Ausfuh- 
rungsform, wie sie in Fig. 5 dargestellt ist, erstreckt sich 
die ROckseitehlage 3. die als Antiauslauf-Lage bzw. -Fo^ 
lie dient, nach auSen ab den Seitenrandern des absorp- 
tiorisfahigen Elements 4 "an einer unteren Oberflache 
der Damenbinde 1 und sie ist dann in Richtiing auf das 
absorptionsfahige Element 4 umgeschlagen, um die Sei- 
tenoberflachen und die Seitenabschnitte der oberen 
Oberflache des absorptionsfahigen Elements 4 zu be- 
decken. Andererseits bedeckt die Decklage 2 die obere 
Oberflache und die longitudinalen Seitenoberflachen 
des absorptionsfahigen Elements 4 und sie erstreckt sich 
von den Seitenrandern des absorptionsfahigen Ele- 
ments 4 an der unteren Oberflache der Damenbinde 1 
nach aiiBen. Diese verlangerten Abschnitte haften an 
der umgeschlagenen Ruckseitenlage 3, wodurch seitli- 
che Laschenabschnitte C gebildet werden. 

Das heiBt, bei der Damenbinde 1 gemaB der vierten 
Ausfuhrungsform werden die hydrophoben Bereiche A 
gebildet. indem man die Ruckseitenlage 3 als Antiaus- 
lauf-Lage verwendet, die auf den Seitehabschnitten der 
oberen Oberflache angeordnet ist. Wie erlautert, kann 
je nach Wunsch ausgewahlt werden. ob die hydropho- 
ben Bereiche durch die Ruckseitenlage. die als Antiaus- 
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lauf-Lage bzw. -Folic dient, oder durch Lagen bzw. Fo- 
lien. die von der RQckseitenlage verschieden sind und als 
Antiauslauf-Lage bzw. -Folic dienen, wie bei der oben- 
genannten ersten Ausfiihrungsform gebildet warden. 

In einer Damenbinde 1 gemaB der funften Ausfuh- 
rungsform, wie sie in Fig, 6 dargestellt ist, steht die 
Decklage 2 mit dem absorptionsfahigen Element 4 in 
IContakt Die RQckseitenlage 3, die als Antiauslauf-Lage 
dient, bedeckt die obere Oberflache der Decklage 2 und 
die untere Oberflache, die longitudinalen Seitenoberfla- 
chen und die longitudinalen Seitenabschnitte der oberen 
Oberflache der Damenbinde 1, wodurch die hydropho- 
ben Bereiche A gebildet werdea 

Auf diese Weise kann in dem hydrophoben Bereich A 
gegebenenfalls ausgewahlt werden, ob die Decklage 2 
Oder die RUckseitenldge 3 (oder eine andere Antiaus- 
lauf-Lage 3) auf der auBersten oberen Oberflache des 
absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkdrpers) ange- 
ordnet sein soli. 

Der erfindungsgemiBe absorptionsfahige Gegen- 
stand (Formkorper) ist keirieswegs auf die beschriebene 
erste bis fOnfte Ausfuhrungsform beschrankt, sondem 
kann auf verschiedene Weise modifiziert werden, ohne 
daB dadurch der Rahmen der vorliegenden Erfindung 
verlassen wird. 

So sind beispielsweise in der ersten bis fiinften Aus^ 
fiihrungsfortti kontinuierllche Antiauslauf-Rillen 10 vor- 
gesehen, die Erfinduhg ist darauf jedoch nicht be- 
schrankt. Die Damenbinde kann auch mit diskontinuier- 
lichen Antiauslauf-Rilleh 10 versehen sein, die durch An- 
ordnung einer Vielzahl von Antiauslauf-Rillen 10, die 
verschiedene Formen (Gestalten) einschlieBlich tetra- 
gonaler Formen, beispielsweise eine rechteckige Form, 
eine Kreisform und dgL haben in der LSngsrichturig des 
absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkdrpers) erhal- 
ten werdgiL 

In entsprechender Weise ist die Konfiguratipn (die 
Querschnitts-Konfiguration) jeder Aritiauslauf-Rille 10 
nicht auf die erste bis funfte Ausfuhrungsform be-^ 
schrankt und es konnert verschiedene iConfigurationcn 
angewendet werden- So kann beispielsweise die Anti- 
auslauf-Rillie 10 eine Konfiguratibn aiifweiseti, in der ihr 
Bodenoberflachenabschnitt eine ungleichmaBige (un- 
ebene) Gestalt hat, eine solche, in der ihr Querschnitt 
eine dreieckige Form hat, eine solche, in der ihr Boden- 
oberflachenabschnitt weiter nach unten gedrttckt ist 
Oder dgL Es konnen auch zwei oder mehr der Antiaus- 
lauf-Rillen 10 in jedem longitudinalen Seitenabschnitt 
vorgeseheh sein. 

Die sechste und siebte Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen absorptionsfahigen Gegenstandes 
(Formkdrpers) werden nachstehend unter Bezugnahme 
auf die Fig, 7 bis 9 beschrieben. 

Die Fig. 7 stellt eine perspektivische Ansicht mit teil- 
weise weggeschnittehen Teilen dar, welche die sechste 
Ausfuhrungsform einer Damenbinde zeigt, die als erfin- 
dungsgemaBer absofptionsfahiger Gegenstand (Form- 
korper) dient 

Die Fig. 8 stellt eine Schnittansicht entlang der Linie 
II-II der Damenbinde gemaB Fig. 7 dar. Die Fig. 9 stellt 
eine Querschnittsansicht dar, welche die siebte Ausfuh^ 
rungsform einer Damenbinde zeigt, die als erfindungs- 
gemaBer absorptionsfahiger Gegenstand (Formkorper) 
dient 

Bei der Beschreibung der sechsten und siebten Aus- 
fiihrungsform werden nur diejenigen Puhkte beschrie- 
ben, die von der Damenbinde der ersten Ausfuhrungs- 
form verschieden sind. Bezuglich der Punkte, die nicht 



besonders rwahnt werden, gilt die Beschreibung der 
Damenbinde gemaB der ersten Ausfuhrungsform. Kom- 
ponentenelemente, die mit denjenigen der ersten Aus- 
fahrungsform identisch sind, werden durch identische 
5 Bezugsziffem bezeichnet 

In einer Damenbinde 1 gemaB der sechsten Ausfuh- 
rungsform, wie sie in Fig. 7 dargestellt ist, weist jede der 
Antiauslauf-Rillen 10 einen Lochabschnitt 1 1 auf, so daB 
die Korperfliissigkeiten durch den Lochabschnitt 11 ein- 

10 gefiihrt werden kdnnen. 

In der Damenbinde 1 gemaB dieser Ausfuhrungsform 
bedeckt insbesondere die Antiauslauf-Lage 5, die als 
Antiauslauf-Lage bzw. -Folic dient, die untere Oberfla- 
che, die longitudinalen Seitenrander und die lorigitudi- 

15 nalen Seitenabschnitte der oberen Oberflache des ab- 
sorptionsfahigen Elements 4 zwischen dem absorptions- 
fahigen Element 4 und der Decklage 2. 

Aufgnind dieser Anordnung wird auf den longitudi- 
nalen Seitenabschnitten der oberen Oberflache der Da- 

20 menbinde ein Paar von hydrophoben Bereichen A gebil- 
det und zwischen den hydrophoben Bereichen A wird 
ein Absorptionsbereich B gebildet 

Die Antiauslauf-Rillen 10 sind nicht auf das darge- 
stellte Konfiguriations-Nduster beschrankt Bei dieser 

25 Ausfuhrungsform hat jede der Rillen die Form eines 
Parallelogramms des gleicheh Typs und der longitudina- 
le Seiterirarid jeder Antiauslauf-Rlile 10 erstreckt sich in 
Langsrichtuhg der Damenbinde 1 urid ihr seitlieher 
Rand in Richtung der Breite ist gegenuber der Richtung 

30 der Breite der Damenbinde 1 geneigt(schrag). 

Die Anzahl und der Anordnuhgsabstarid der Antiaus- 
lauf-Rillen 10 unterliegt keihen spezi^Hen Beschrknkun- 
gen. Es ist jedoch bevorzugt, daB die Rillen 10 so ange- 
ordnet sind, daB kem Bereich vorliegt, in dem die Anti- 

35 auslauf-Rille 10 nicht in der Langsrichtung der Damen- 
binde vorgesehen ist (die schragen Abschnitte einander 
^berlappen, \^ie beii dieser Ausfiihrungsform). 

Bei der sechsten Ausfiihrungsforni, wie sie in Fig. 8 
dargestellt ist, umfaflt jede der Antiauslauf-Rillen 10 ei- 

40 nen Bodenoberflachenabschnitt 13 und einen periphe^ 
ren Wahdabschnitt 12. In dem Bereich der Verbindurig 
zwischen dem Bodenoberflachenabschriitt 13 und dem 
peripheren Wandab^chnitt 12 ist der Lochabschnitt 11 
vorgesehen. Die Konfiguration des Lochabschnittes un- 

45 terliegt keinen speziellen Beschrankungen. Die GroBe 
(Dimensionsfiache) des Lochabschnittes betragt vor- 
zugsweise 0,1 bis 20 nmi^, insbesondere 0,2 bis 10 mm^. 

Wenn die GroBe unter 0,1 mm^ liegt, ist die Fahigkeit 
zur Absorption der Korperfltissigkeiten diirch den 

50 Lochabschnitt beeintrachtigt (verschlechtert). Wenn da- 
gegen die GroBe mehr als 20 mm^ betragt, flieBcn die 
KorperflOssigkeiten manchmal von dem absorpdonsfa- 
higen Element zu der oberen Oberflache zurtick, wenn 
auf diese Druck ausgeiibt wird. 

55 Die Breite w jeder Antiauslauf-Rille 10 betragt vor- 
zugsweise 0,1 bis 20 mm, insbesondere 0,1 bis 10 mm. 

Das Verhaltnis (D/TO) zwischen derTiefe D der Anti- 
auslauf-Rille 10 und der Dicke TO eines Abschnitts der 
Damenbinde 1, in dem keine Antiauslauf-Rille 10 vorge- 

60 sehen ist, betragt vorzugsweise 0,01 bis 0,8, insbesonde- 
re 0,01 bis 0,5, besonders bevorzugt 0,03 bis 0^5. 

Die Tiefe D jeder Antiauslauf-Rille 10 betragt vor- 
zugsweise 03 bis 8 mm. besonders bevorzugt 03 bis 
3 mm, am meisten bevorzugt 0.5 bis 2 mm. 

65 Wenn die Breite w jeder Antiauslauf-Rille 10 unter 
0,1 mm liegt, ist die Fahigkeit zur Unterdruckung der 
Ausbreitung der KorperflQssigkeiten, die auf der oberen 
Oberflache der Decklage 2 flicBen oder diirch das Inne- 
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re der Decklage 2 in die Antiausiauf-Riile 10 hindurch- 
sickern, beeintrachtigt Wenn dagegeh die Breite w 
mehr als 20 mm betrSgt. wird manchmal das Tragege- 
fuhl in unvorteilhafter Weise schieeht. 

Wenn das Verhaltnis zwischen der Tiefe D j eder Ant j- 5 
ausiauf-Rille 10 und der Dicke TO des Abschnitts der 
Damenbinde, in dem keine Antiauslauf-Rille 10 vorgese- 
hen ist, weniger als 0,01 betragt, wird die Antiauslauf- 
Rille 10 zu flach, um die Korperflussigkeiten, die auf der 
oberen OberflSche fliefien oder durch das Innere durch- 10 
sickern, wirksam einzufangen. 

Wenn dagegen das Verhaltnis groBer als 0,8 ist. wird 
manchmal das Tragegefuhl in unvorteilhafter Weise 
schlecht, da der Rillenabschnitt fest zusammengeprefit 
wird, wodurch die Steifheit der Andauslauf-Rille 10 15 
ubermaBig zunimmt Deshalb ist der obengenannte Be- 
reich bevorzugt. 

Wenn die Tiefe D jeder Antiauslauf-Rille 10 weniger 
als 03 mm betragt, ist die Rille 10 zu flach. um das Aus- 
breiten der Korperflussigkeiten wirksam zu unterdriik- 20 
ken. Wenn dagegen die Tiefe D mehr als 8 mm betragt, 
wird manchmal das Tragegefuhl schlecht Deshalb ist 
der obengenannte Bereich beyorzugu 

Die Breite Wa jedes hydrophoben' Bereiches A be- 
tragt vorzugsweise 3 bis 30 mm, insbesoridere 0,3 bis 25 
3 mm. besonders bevorzugt 0,5 bis 2 mm. 

Wenn die Breite w jeder Antiauslauf-Rille 10 weniger 
als 0.1 mm betragt. ist die FShigkeit zur Unterdriickung 
der Ausbreitung der Korpierflussigkeiten, die auf der 
obereii ObefflSche der Decklage 2 flieBen oder durch 30 
das Inniere der Decklage 2 in die Antiauslauf-Rille 10 
hindurchsickern. gelegentlich beeintr^chtigt (vermin- 
dert). Wemi dagegen die Breite w mehr als 20 mm be- 
tragt, wird manchnial das Tragegefuhl in unvorteilhafter 
Weise schlecht. 35 

Wenn das Verhaltnis zwischein der Tiefe D jeder Anti- 
auslauf-Rille 10 und der Dicke TO des Abschnitts der 
Damenbinde, in dem keine Antiauslauf-Rille 10 vorgese- 
hen ist, weniger als 0,01 betragt, ist die Antiauslauf-Rille 
10 zu flach, um die karperfldssigkeiten, die auf der obe- 40 
ren OberflSche flieBen oder durch das Innere hindurch- 
sickern, wirksam einfangen zu kdrnien. Wenn dagegen 
das Verhaltnis mehr als 0.8 betragt. ist manchmal das 
Tragegefuhl in unvorteilhafter Weise schlecht, da der 
Rillenabschnitt fest zusammengeprefit wird. um die 45 
Steifheit def Antiauslauf-Rille 10 zu erhahen. Deshalb 
ist der obengenannte Bereich bevorzugt. 

Wenn die Tiefe D jeder Antiauslauf-Rille 10 weniger 
als 0,3 mm betrSgt, ist die Rille 10 zu flach, um die Aus- 
breitung von Korperflussigkeiten wirksam zu unter- 50 
drucken. Wenn dagegen die Tiefe D mehr als 8 mm 
betragt, wird manchmal das Tragegefuhl schlecht Des- 
halb ist der obengenannte Bereich bevorzugt 

Die Breite Wa jedes hydrophoben Bereiches A be- 
tragt vorzugsweise 3 bis 30 mm und die Breite Wb des 55 
Absorptionsbereiches B, der zwischen dern Paar von 
hydrophoben Bereidhen A ahgeordnet ist, betragt vor- 
zugsweise 30 bis 70 mm. Wenri die Breite Wa jedes 
hydrophoben Bereiches A weniger als 3 mm betragt ist 
die Breite des hydrophoben Bereiches zu gering. um die eo 
Rille in dem hydrophoben Bereich A glatt bilden zu 
kannen. Wenn dagegen die Breite Wa mehr als 30 mm 
betragt wird die Breite des Absorptionsbereiches B zu 
gering und das Absorptionsvermogen ist manchmal be- 
eintrachtigt (verschlechtert). Deshalb ist der obenge- 65 
nannte Bereich bevorzugt 

Wenn die Breite Wb des Absorptionsbereiches B we- 
niger als 30 mm betragt, wird der Absorptions bereich 
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zu schmal. um die Korperflussigkeiten wahrend ver- 
schiedener Tragebedingungen konstant und stabil ab- 
sorbieren zu konnen. Wenn dagegen die Breite Wb 
mehr als 70 mm betragt, fuhrt das Vorsehen der erfor- 
derlichen hydrophoben Bereiche zu einer ubermaBigen 
Zunahme der Breite des gesamten absorptionsfahigen 
Gegenstandes (Formkorpers) und manchmal wird das 
Tragegefuhl schlecht. 

Der Abstand dl ab der inneren Seitenkante jedes 
hydrophoben Bereiches A bis zu jeder Antiauslauf-Rille 

10 betragt vorzugsweise 1 bis 20 mm und der Abstand 
d2 ab dem auBeren Seitenrand (dem Seitenrand der 
Damenbinde) jedes hydrophoben Bereiches A bis zu 
jeder Antiauslauf-Rille 10 betragt vorzugsweise 1 bis 
20 mm. Wenn der Absiand dl weniger als 1 mm betragt 
wird der hydrophobe Bereich A 4b dem Absorptionsbe- 
reich B bis zu der Antiauslauf-Rille 10 zu schmal und die 
Menge an Korperflussigkeiten. die sich in der Antiaus- 
lauf-Rille 10 ausbreitet nimmt zu. wodurch gelegentlich 
ein Auslaufen auftritt Wenn dagegen der Abstand dl 
mehr als 20 mm betragt wird der hydrophobe Bereich 
A ab dem Absorptionsbereich B bis zu der Antiauslauf- 
Rille 10 zu groB und deshalb wird manchmal die Dimen- 
sion des Absorptionsbereiches B vermindert Deshalb 
ist der obengenannte Bereich bevorzugt 

Wenn der Abstand d2 weniger als 1 mni betragt wird 
der Abstand zwischen den Antiauslauf-Rillen 10 iind 
den longitudinaleri Seitenrandern des absorptionsfahi- 
gen Gegenstandes (Formkorpers) zu gering und die un- 
tere Schicht kortimt in Abhangigkeit von deh Tragebe- 
dingungen manchmal mit den Antiauslauf-Rillen 10 in 
Kontakt wodurch ein seitliches Auslaufen verursacht 
wird. 

Wenn dagegen der Abstand d2 mehr als 20 mm be- 
tragt bedecken die hydrophoben Bereiche A, die ab den 
Antiauslauf-Rillen 10 nach auBen angeordnet sind, 
manchmal die Aiitiiauslauf-Rillen wahrend des Tragens 
des absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers). 

Die Damenbinde gemaB der sechsten Ausfiihrungs- 
forrin weist zusatzlkh zu den Effekten; welehe die Da- 
menbinde gemaB der ersten Ausf uhrungsfofm aufweist 
noch die folgenden Effekte auf. 

Da die Antiauslauf-Rillen 10 die Lochabschnitte 11 
umfassen, die mit dem Innem des absorptionsfahigen 
Elements 4 in Verbindung stehen. konnen die Korper- 
flussigkeiten, die auf dem Oberfiachenmaterial (der 
Decklage 2) flieBen, vorabergeherid in den Aiitiauslauf- 
Riilen 10 gesammelt und dann aus den Lochabschnitten 

11 in das absorptionsfahige Element 4 eingefuhrt wer- 
den. 

Aufgrund dieser Anordnung kann das FlieBen an der 
Oberflache, das Durchsickern durch das Innere der 
Decklage und dgl., die ein seitliches Auslaufen aus dem 
absorptionsfahigen Gegenstand (Formkorper) verursa- 
chen konnen, extrem stark und wirksam unterdrttckt 
werden und deshalb ist diese Anordnung in bezug auf 
ihre Eigenschaften zur Verhinderung des seidichen Aus- 
laiifens besonders hervorragend. 

AuBerdem sickern, da ein Paar von hydrophoben Be- 
reichen A vorgesehen ist die Korperfluissigkeiten nicht 
nach auBen durch und die. KorperflQssigkeiten, die auf 
der oberen Oberflache flieBen, werden auch in dem ab- 
sorptionsfahigen Element 4 durch die Lochabschnitte 11 
in den Antiauslauf-Rillen 10 absorbiert wodurch es 
moglich ist das Auftreten eines seitlichen Auslaufens 
wirksam zu verhindern. 

Nachstehend wird die siebente Ausfuhrungsform ei- 
ner Damenbinde, die als erflndungsgemaBer absorp- 
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tionsfahiger Gegenstand (FormkOrper) dient, unter Be- 
zugnahme auf die Fig. 9 naher beschrieben. 

In der Damenbinde 1 gemaB der siebten Ausfuh- 
rungsform, wie sie in Fig. 9 dargestellt ist, ist die Deckla- 
ge 2 nur auf der oberen Oberflache des absorptionsfahi- 
gen Elements 4 vorgesehen und die RQckseitenlage 3, 
die als Antiauslauf-Lage dient, bedeckt den Bereich ab 
der unteren Oberflache des absorptionsfahigen Ele- 
ments 4 bis zu den longitudinalen Seitenrandabschnitten 
der Decklage 2, Aufgrund dieser Anordnung wird ein 
Paar von hydrophoben Bereichen A an den longitudina- 
len Seitenrandabschnitten der oberen Oberflache d6r 
Damenbinde gebildet und ein Absorptionsbereich B 
wird zwischeh diesen hydrophoben Bereichen A gebil- 
det. 

Der erfindungsgemaSe absorptionsfahige bzw. saug- 
fahige Gegenstand (Formkdrper) ist keineswegs auf die 
vorstehend beschriebene sechste und siebente Ausfuh- 
rungsform beschrankt und es konnen verschiedene Mo- 
difikationen vorgenommen werden, ohne daB dadurch 
der Rahmen der vorliegenden Erfindung verlassen wird 
So sind beispielsweise in der vorstehend beschriebenen 
sechsten und siebten AusfUhrungsform diskontinuierli^ 
che Antiausiauf-Rillen 10 vorgesehen. Die Rillen 10 kdn- 
nen aber auch in Form einer einzehien kdntinuierlichen 
Antiiauslauf-Rille vorliegen; Die diskontiniiiierlichen An- 
tiausiauf-Rillen 10 sirid nicht auf die Konfiguratibn 
(Kohfiguratioh bei ebener Draufsicht) der vorstehend 
beschriebenen AusfQhrurigsfprmen beschrankt und sie 
kdnnen jede beliebige Konfiguration haben. die recht- 
eckig, kreisfdrmig uiid dgL ist Die Konfiguration kann 
auch eine elliptische Gestalt haben, die erhalten wird 
durch Abrunden der Ecken eines Parallelogramms, wie 
es in Fig. 7 dargestellt ist. Die Anzahl der Antiausiauf- 
Rillen unterliegt keinen speziellen Beschrankungen und 
es konnen zwisi oder mehr Antiausiauf-Rillen jeweils an 
den longitudinalen Seitenrandabschnitten gebildet wer- 
den. 

Bei der AuSfuhrungsfdrni gemaB den Fig. 7 und 8 ist 
die Querschhitts-Konfiguration jedef Antiauslauf-Rille 
10 quadratisch, sie kann aber auch jede andere geeigne^ 
te Konfiguration haben, z. B. eine solche, bei der der 
Bodenoberflachenabschnitt 13 der Antiauslauf-Rille 10 
eine ungleichmaBige Gestalt hat, wie in Fig. 10a darge- 
stellti eine solche, bei der der Querschnitt eine dreiecki- 
ge Gestalt hat, wie in Fig. 10b dargestellt. und eine sol- 
che, bei der der Bodenoberfiachenabschnitt 13 der Anti- 
auslauf-Rille 10 weiter nach unten gedrUckt ist. Die 
Lochabschnitte 1 1 konnen in dem zentralen Abschnitt in 
Richtung der Breite jeder Antiauslauf-Rille 10 angeord- 
net sein, wie in den Fig. 10b bis lOd dargestellt 

Die Form des absorptionsfahigen Gegenstandes 
(Formkorpers) unterliegt ebenfalls keinen Beschran- 
kungen. Eine interessante Alternative besteht darin. kei- 
ne Antiauslauf-Rille 10 vorzusehen und die Riickseiten- 
lage in Richtung auf die Seite der auBeren Oberflache 
des absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers) 
aufzurollen oder die longitudinalen Seitenrandabschnit- 
te der Rtickseitenlage nach auBen zu verlangern, um ein 
Paar Laschen (FlQgel) 2u erzeugen. 

Nachstehend wird das Verfahren zur Herstellung ei- 
nes erfindungs^emaBen absorptibnsfahigen bzw. saug- 
fahigen Gegenstandes (Formkorpers) unter Bezugnah- 
me auf die Fig. 1 1 naher beschrieben. 

Die Fig. 11 stellt eine schematische perspektivische 
Ansicht dar, die einen Hauptabschnitt des erfindungsge- 
maBen Herstellungsverfahrens zeigt 

In der nachstehenden Beschreibung wird das Verfah- 



ren erlautert unter Bezugnahme auf die Damenbinde 
gemaB der sechsten AusfQhrungsform, d, h. die Damen- 
binde, die den oberigcnannten Lochabschnitt aufweist 
Das Verfahren ist darauf jedoch nicht beschrankt, son- 
5 dern ist auch anwendbar auf die Damenbinden, die kei- 
nen Lochabschnitt aufweisen,d h.die Damenbinden ge- 
maB der ersten bis fUnften AusfQhrungsform. 

Das Verfahren zur Herstellung eines erfindungsge- 
maBen absorptionsfahigen bzw. saugfahigen Gegen- 

10 standes (FormkOrpers), wie es in Fig. 11 dargestellt ist, 
umfaBt die ZufQhrung eines Vorlaufers V eines absorp- 
tionsfahigen bzw. saugfahigen Gegenstandes (Formkor- 
pers), der eine Decklage, eine Rflckseitenlage und ein 
absorptionsfahiges Element sowie hydrophobe Berei- 

15 che aufweist, durch eine Pragewalze 30 hindurch, wo- 
durch eine Antiauslauf-Rille 10 entlang der Langsrich- 
tung des absorptionsfahigen bzw. saugfahigen Gegen- 
standes (Formkorpers) erzeugt wird. 

Insbesondere wird der Vorlaufer des absorptionsfahi- 

20 gen Gegenstandes (Formkorpers) V zwischeh einer 
Pragewalze 30, die eine Vielzahl von Vorspriihgen (Er- 
hebungen)31 aufweist die auf deh einahder gegenflber- 
liegenden Langsseiten dersielben angeordhet sind, urid 
einer Druckwalze 30', die unterhalb der Pragewalze 30 

25 in der Weise angeordnet ist, daB sie in der Lage ist einen 
vorgegebenen Druck auf den Vorlitifer des absorp- 
tionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers) r auszuubeh 
(nachstehend als Pragebehandlung bezeichnet), hiri- 
durchgefiihrt 

30 Dann werdeh durch die Pragebehandlung die Anti- 
ausiauf-Rillen 10 erzeugt mittels der Scherkraft der 
Vorsprflnge (Erhebungen) 31, die auf den Vorlaufer des 
absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers) 1' 
ausgeubt wird, und der Lochabschnitt 11 wird in dem 

35 Bereich der Verbindung zwischen dem Bodenoberfia- 
chenabschnitt 13 und dem peripheren Wandabschnitt 12 
jeder Antiauslauf-Rille 10 erzeugt 

Ein bevdrzugtes Beispiel fiir die Pragewalze, die bei 
dieser AusfQhrungsform verwendbar ist umfaBt eine 

40 Metailwalze aus einem Metall wie Eisen, rostfreiem 
Stahl Oder einer Legieriing und dgL Ein bevdrzugtes 
Beispiel fiir die Druckwalze umfaBt eine ^4etallwalze, 
eine Gummiwaize. beispielsweise aus Silicon, Harnstoff 
oder dgL eine Baumwoilwalze und dgL 

45 Das Pragebehandeln wird vorzugsweise durchge- 
ftthrt unter Anwendung einer Hitzepragung, insbeson- 
dere durch Erhitzen der Pi-agewalze. Durch das Hitze- 
pragen kCniien die Lochabschnitte 11 erzeugt werden 
bei gleichzeitiger integraler Bildung der Decklage 2i der 

50 Antiauslauf-Lage 5 und des absorptionsfahigen Ele- 
ments 4 und die KorperflOssigkeiten^ die in die Antiaus- 
iauf-Rillen 10 flieBehi k6nnen glatter in das absorptions- 
fahige Element 4 eingefOhrt werden. 

Die Bedingungen ftir das Hitzepragen sind vorzugs- 

55 weise folgende: 

Die Temperatur der Pragewalze 30 betragt vorzugswei- 
se 100 bis 180°G und der Druck, der auf den Vorlaufer 
des absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkorpers) 1' 
durch die Pragewalze 30 und die Druckwalze 30' ausge- 

60 iibt werden soli, betragt vorzugsweise 0,5 bis 50 kgf; 

Die GroBe und der Abstand zwischen den Vorsprun- 
gcn 31 kann in beliebiger Weise aiisgewahlt werden in 
Abhangigkeit von der gewunschten GroBe und dem ge- 
wunschten Abstand der Antiausiauf-Rillen 10. 

65 Der Vorlaufer des absorptionsfahigen Gegenstandes 
(Formkorpers) 1' kann leicht hergestellt werden durch 
Uberlappen und miteinander Verkleben der Decklage 2, 
der RQckseiteniage 3, des absorptionsfahigen Elements 
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4 und der Antiauslauf-Lage 5, wie in den Fig. 7 und 8 
dargestellt. unter Anwendung eines allgemein bekann- 
ten Verfahrens. 

Eine Damenbinde gemSB der achten und neunten 
Ausfahrungsform wird nachstehend beschrieben als 5 
modifiziene Ausfuhrungsformen der Damenbinde ge- 
maB der sechsten Ausfuhrungsform unter Bezugnahme 
auf dieFig. 12 und 13. 

Bei der Beschreibung der achten und neuen Ausfuh- 
rungsform werden nur die Merkmale spezieli beschrie- 10 
ben, die von denjenigen der Damenbinde gemaB der 
sechsten Ausfuhrungsform verschieden sind. Fur dieje- 
nigen Punkte, auf die kein spezieller Bezug genommen 
wird, gih die Beschreibung der Damenbinde gemaB der 
sechsten Ausfuhrungsform. Elemente, die identisch mit 15 
denjenigen der ersten Ausfuhrungsform sind, werden 
durch identische Bezugsziffern bezeichnet. 

In der Damenbinde 1 gemaB der achten Ausfuhrungs- 
form von Fig. 12 bedeckt die Decklage 2 die obere 
Oberflache und die longitudinalen Seitenoberflachen 20 
des absorpdonsfahigen Elements 4 und sie erstreckt sich 
nach auBen ab den Seitenrandern des absorptionsfahi- 
gen Elements 4 an der unteren Oberfiachenseite der 
Damenbinde I. Diese verlangerten Abschnitte sind iiber 
die Antiausiauf-Lage 5' die als Antiauslauf-Folie dient, 25 
die dazwischen angeordnet ist, mit der Ruckseitenlage 3 
verbunden, wodurch seitliche Laschen C gebildet wer- 
den. Die Antiauslauf-Lage 5 ist an jedem longitudinalen 
Seitenabschnitt dier oberen Oberflache der Damenbinde 

I zwischen dem absorptionsfahigen Element 4 und der 30 
Decklage 2 vorgesehen. In jeder Antiauslauf-Rille 10 
wird der Lochabschnitt It in dem Verbindungsbereich 
zwischen dem Bodenoberflachenabschnitt 13 und dem 
peripheren Wandabschnitt 12 erzeugt, so daB Korper- 
hussigkeiten durch den Lochabschnitt 11 in das absorp- 35 
tionsfahige Element 4 eingefiihrt werden konhen. 

Bei der Damenbinde 1 gemaB der neunten Ausfuh- 
rungsform der Fig. 13 erstrieckt sich die Ruckseitenlage 
3, die als Antiauslauf-Lage dient, ab den Seitenrandern 
des absorptionsfahigen Elements 4 an der unteren 40 
Oberflachenseite der Damenbinde 1 nach auBen und ist 
dann umgeschlagen in Richtung auf das absorptionsfa- 
hige Element 4, um die Seitenoberflachen und die Sei- 
tenabschnitte der oberen Oberflache des absorptionsfa- 
higen Elements 4 zu bedecken. Die Decklage 2 bedeckt 45 
die obere Oberflache und die longitudinalen Seiten- 
oberflachen des absorptionsfahigen Elements 4 und er- 
streckt sich ab den Seitenrandern des absorptionsfahi- 
gen Elements 4 an der unteren Oberflachenseite der 
Damenbinde 1 nach auBen. Diese verlangerten Ab- 50 
schnitte sind mit der umgeschlagenen Ruckseitenlage 3 
verbunden unter Bildung der Seitenlaschen C. 

In jeder Andauslauf-Rille 10 wird der Lochabschnitt 

II in dem Verbindungsbereich zwischen dem Boden- 
oberflachenabschnitt 13 und dem peripheren Wandab- 55 
schnitt 12 so gebildet, so daB Kdrperfliissigkeiten durch 
den Lochabschnitt 11 in das absorptionsfahige Element 

4 eingefuhrt werden konnen. 

Patentanspruche 60 

1. Saugfahiger bzw. absorptionsfahiger Gegen- 
stand (Formkorper) mit einer im wesentlichen ver- 
tikal-langgestreckten Gestalt, der eine fliissigkeits- 
durchlassige Decklage, eine flussigkeitsundurchlas- 65 
sige Ruckseitenlage und ein zwischen der genann- 
ten Decklage und der genannten Ruckseitenlage 
angeordnetes saugfShiges bzw. absorptionsfahiges 



Element aufweist, gekennzeichnet dadurch, daB er 
auBerdem aufweist 

ein Paar von hydrophoben Bereichen (A) entlang 
den einander gegeniiberliegenden longitudinalen 
Seitenabschnitten einer oberen Oberflache des ab- 
sorptionsfahigen Gegenstandes, die ab jeder Sei- 
tenkante des absorptionsfahigen Gegenstandes 
nach innen liegen, 

wobei die hydrophoben Bereiche (A) jeweils eine 
kontinuierliche oder diskontinuierliche Antiaus- 
lauf-Rille (10) aufweisen, die endang der longitudi- 
nalen Seitenabschnitte gebildet worden ist 

2. Absorptionsfahiger Gegenstand nach Ansprueh 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die hydrophoben 
Bereiche (A) gebildet werden durch Bereitstellung 
von Antiauslauf-Lagen bzw. -Folien* weiche die 
fltissigkeitsundurchlassige RCckseitenlage oder ei- 
ne andere Antiauslauf-Lage umfassen. 

3. Absorptionsfahiger Gegenstand nach Ansprueh 
1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Breite jeder der Antiauslauf-Rilleh 0,1 bis 20 mm 
betrSgt, daB das Verbal tnis zwischen der Tiefe je- 
der der Antiauslauf-Rillen und der Dicke eines Ab- 
schnitts des absorptionsfahigen Gegenstandes, in 
dem keine Antiauslauf-Rille vorgesehen ist, 0,01 bis 
0,8 betragt und daB die Tiefe jeder der Antiauslauf- 
Rillen 0,1 bis 12 mm betragt. 

4. Absorptionsfahiger Gegenstand nach mindestens 
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Breite jeder der Antiauislatif-Rillen 0,1 
bis 10 mm betragt, daB das Verhaltnis zwischen der 
Tiefe jeder der Antiauslauf-Rillen und der Dicke 
eines Abschnitts des absorptionsfahigen Gegen- 
standes, in dem keine Antiauslauf-Rille vorgesehen 
ist, 03 bis 0.8 betragt und dafl die Tiefe jeder der 
Antiauslauf-Rillen 1 bis 8 mm betragt 

5. Absorptionsfahiger Gegenstand nach mindestens 
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Breite jeder der Antiauslauf-Rillen 0,1 
bis 10 mm betragt, daB das Verhaltnis zwischen der 
Tiefe jeder der Antiauslauf-Rillen und der Dicke 
eines Abschnitts des absorptionsfahigen Gegen- 
standes, in dem keine Antiauslauf-Rille vorgesehen 
ist, 0,01 bis 0,5 betragt und daB die Tiefe jeder der 
Antiauslauf-Rillen 0.1 bis 8 mm betragt 

6. Absorptionsfahiger Gegenstand iiach mindestens 
einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Breite jedes der hydrophoben Bereiche 
3 bis 30 mm betragt und daB die Breite des Absorp- 
tionsbereiches, der zwischen dem Paar von hydro- 
phoben Bereichen angeordnet ist, 30 bis 70 mm be- 
tragt. 

7. Absorptionsfahiger Gegenstand nach mindestens 
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net daB jede der Annauslauf-Rillen mindestens ei- 
nen Lochabschnitt aufweist so daB KorperflQssig- 
keiten durch diesen Lochabschnitt in dks absorp- 
tionsfahige Element hineih eingefiihrt werden kon- 
nen. 

8. Absorptionsfahiger Gegenstand nach Ansprueh 
7, dadurch gekennzeichnet daB die Tiefe jeder der 
Antiauslauf-Rillen 0,3 bis 8 mm betragt 

9. Absorptionsfahiger Gegenstand nach Ansprueh 
7, dadurch gekennzeichnet daB jede der Antiaus- 
lauf-Rillen einen Bodenabschnitt und einen peri- 
pheren Wandabschnitt umfaBt tind daB der Loch- 
abschnitt in einem Bereich zwischen dem Bodenab- 
schnitt und dem peripheren Wandabschnitt gebil- 



DE 196 35 718 Al 

17 , . 18 

det worden ist 

10. Verfahren zur Herstellung eines saugfahigen 
bzw. absorptionsfahigen Gegenstandes (Formkor- 
pers) nach mindestens einem der Ansprtiche 1 bis 9, 
da^urch gekennzeichnet, daB man einen Vorlaufer 5 
eines absorptionsfahigen Gegenstandes. der eine 
Decklage, eine RUckseiteniage und ein absorp- 
lionsfahiges Element sowie hydrophobe Bereiche 
aufweist. durch eine Pragewaize hindurchfuhrt zur 
Erzeugung einer Antiauslauf-Rille entlang der 10 
Langsrichtung der hydrophoben Bereiche. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Pragen durch HeiBprSgen durch- 
gefahrt wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 und/oder 11» da- 15 
durch gekennzeichnet, daB die Pragewaize eine 
Vielzahl von Vorsprungen (Erhebungen) aufweist, 
die auf den einander gegenuberliegenden Langssei- 
ten der Pragewaize angeprdnet sind. 

: . 20 
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